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Lim &r en bendmning som anvands att beskriva flytande produkter som ar avsedda ! ‘ {
for hopfogning av fasta material. Lim har anvants under lang tid att sammanfoga tra, B |

betong, keramer och olika metaller. Exempel pa frekventa anvandningsomraden
med lang erfarenhet till byggindustrin &ar limtra konstruktioner och skivmaterial,
exempelvis plywood och spanskivor. Andra omraden dér lim anvands industriellt till
kréavande applikationer ar fordonsindustrin. Framrutorna i dagens bilar har limmad |
infastning i karossen, dessa bidrager till att styva upp karossen och har betydande ' i 1
inverkan i fordonens kollisionsskydd. Ytterlighetsexempel dédr man sammanfogar B
olika material med varandra och vill ha en extrem hallfasthet &r Jas 39 Gripen vars ! !
vingar till stérre delen ar en limmad konstruktion. Limningseffekten kan forenklat -
forklaras dels genom mekanisk infastning och dels av molekylar vidhaftning 1
(adhesion). :

T

Bestandsdelar

Limmets viktigaste bestandsdel &r bindemedlet. Dess uppgift ar att ge vidhaftning
mot de limmade materialen. Andra bestandsdelar &r fylinadsmedel och
dispersionsmedium samt andra bestandsdelar beroende pa vilket lim som avses.
Fyllnadsmedlets uppgift ar att trdnga ned i materialet genom att fylla ut porer och
ojamnheter samt att motverka krympning. Dispersionsmediumet (vatten i Magna)
verkar i limmets flytande fas, och bidrar till det viskdsa samt ger en god vatning mot
det limmade materialet.

Forening

Med mekanisk vidhaftning avses den vidhaftning som erhalls genom att limmet
tranger ned i porer och férdjupningar pa de limmade materialen som skall fogas
samman. Den molekylara vidhaftningen eller adhesion férklaras enklast med teorin
om termodynamisk adsorption.

- Om tva material kommer tillrackligt nédra varandra sa férenas de.
- Foreningen mellan dessa tva material blir starkare &n det svagaste materialet

Detta innebér att man erhaller en god vidhaftning om man
anvander ett lim med lagre ytspanning 4n de material som
skall sammanfogas och att materialen har ojdmnheter i
ytstrukturen, samt att limmet &r i kontakt med materialen
innan limmet bérjar harda. Det &r energiinnehallet i de
bindningar som uppstar som avgor styrkan i
sammanfogningen.
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